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Patentanmeldung 
Heraeus Kulzer GmbH & Co. KG 

Verfahren zum Mischen der Komponenten von Polyetherabformmassen 



Die Erfindung betriffi ein Verfahren zum Mischen von Komponenten von Polyetherabformmas- 
sen sowie die Verwendung eines Kammermlschers. 

Abformmaterialien, die im Dentalbereich eingesetzt werden, sind Qbllcherweise zweikomponen- 
tige, bei Raumtemperatur zu elastomeren Realctionsprodukten vemetzende l\/lassen. Diese 
Massen basieren iiberwiegend auf vemetzbaren Sllikonen oder auf vemetzbaren Polyethem. 

Zum iVIIschen von aus zwei Komponenten gebildeten Abfomimassen fOr dentale Abformungen 
gibt es im wesentlichen zwei Mischverfahren. Beim Anmischen gr5fterer Mengen werden Qbll- 
cherweise motorisch betriebene Tisch-Austraggerate verwendet, die zugleich einen Antrleb fQr 
eine dynamische IVlischdOse besitzen. 

Die Mischenergie wird dabei durch das rotierende Mischerinnenteil erzeugt, die die beiden 
Komponenten beim durchflielSen der IVIischduse zur homogenen Masse vermlschen. 
FQr das Anmischen kleinerer Mengen haben sich Systeme etabiiert, die aus Handaustraggerat, 
Doppelkammerkartusche und statischem Mischer bestehen. Hierbei wird die Mischenergie 
durch den Forderdruck erzeugt. Beim Durchstromen des statischen Mischers, der aus einem 
AulXengehause und darin beflndlichen, nicht bewegiichen Mischelementen besteht, werden die 
beiden zu Beginn separaten Einzeikomponenten zu einer homogenen Masse vermischt. 
Sowohl statische als auch dynamische Mischer werden im Dentalbereich als Einwegartikel ver- 
wendet. Nach MIschende wird das darIn verbleibende Abfonnmaterlal mit dem Mischer verwor- 
fen. 
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Bei den statischen Mischem werden Qblicherweise Wendelmischer verwendet, die sich seit vie- 
len Jahren fOr das Mischen von Abform- und Bissregistriermassen bewShrt haben. DarQber 
hinaus gibt es statische Kammermlscher. Bei diesen Kammermlschem sind eine Vielzahl von 
Kammern hinter- und nebeneinander angeordnet. Der Materialstrom wird durch Verbindungs- 
5ffnungen zwischen den Kammern in mehrere Strange zerteilt und diese beim Wiederzusam- 
menfQIiren mitelnander gemischt Diese IVIischer sind beispielsweise aus US 5,851,067 und 
US 6,944,419 bekannt und fQr die fQr dentale Abfonmmassen venwendeten Kartuschen erhalt- 
llcfi. Da sle fQr bei Venwendung mit Silikonabfomnmassen keine bessere IVIiscliung llefem, ha- 
ben sie sicli jedocii niclit durciigesetzt. 

Weitere Kammermisciier sind aus EP 1 426 099 A1 bekannt. Die Kammermischer weisen ent- 
sprechend der Anzalii der zu mischenden Komponenten mindestens zwei Einlassoffnungen 
und eine Auslassoffnung auf und erstrecken sich im wesentllchen zwischen den Einlassoffnun- 
gen und der Ausiassoffnungen, wobei die Zahl der In LSngsrichtung hintereinander angeordne- 
ten Kammern in der Regei deutlich groBer 1st als die Zahl der senkrecht zur Langsachse ne- 
beneinander angeordneten Kammern. 

Die Mischquaiitat der ausgepressten und gemischten Abfonnmasse lasst sich beurtellen, indem 
der aus dem Mischer ausgetretene Pastenstrang im fruhen Stadium der Vernetzung quer zur 
Stromungsrichtung zerschnitten wird. An der Schnittfl§che kommt es bei schlechter Mischung 
zur Ausbildung von Lamellen durch das Vorhandensein von Schichten unterschiedllcher Ver- 
netzungszustande. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die bekannten Verfahren zum Mischen von Dentaien 
Polyetherabformmassen zu verbessern. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass zum IVlischen der Komponenten von 
Polyetherabformmassen ein statischer Kammermischer venwendet wird. Unter Polyetherab- 
fomnmassen sind dabei unter anderem sowohl Produkte auf Basis Silan-terminierter Poiyether 
als auch auf Basis Aziridin-terminierter Poiyether zu verstehen. 



ErstaunlichenA/eise hat sich gezeigt, dass Polyetherabformmassen besonders gut mit statischen 
Kammermlschem, wie sie beispielsweise aus EP 1 426 099 A1 bekannt sind und deren Inhalt 
hier ausdrOcklich zu Inhalt der Offenbarung der vorliegenden Erfindung gemachtwird, mischen 
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lassen. Die weit verbreiteten Silikonabformmassen lassen sich gleichermalien gut sowohl mit 
statischen Kammermischern als auch mlt statischen Wendelmischern mischen. Die in letzter 
Zeit zunehmend Verwendung findenden Polyetherabformmassen lassen sich uberraschender- 
weise dagegen mit Kammermiscliern wesentlich besser misclien als mit Wendelmischern. Es 
istfQrden Fachmann Insofem uben-aschend als er zunachst von einer ahnlichen Mischbarkeit 
beider Massen ausgeht. 

Das erfindungsgemalie Verfahren lasst sich beispielsweise mit einem Mischer gemalS 
EP 1 426 0999 A1 ausfCihren. Die venA/endeten Abformmassen sind beispielsweise aus 
EP 269 819 B1 bekannt. Es wird eine Qbliche Doppelkammerkartusche, die die beiden zu ml- 
schenden Ausgangskomponenten einer Siian-terminierten Polyetherabfonmmasse im Volumen- 
. verhaltnis 2:1 in ihren beiden Kammem aufweist, an die Eingangsoffnung des Kammermischers 
angeschlossen. Die Komponenten werden beim Auspressen aus der Kartusche durch den 
Kammermischer gepresst und dabei gemischt Es hat sich gezeigt, dass die beiden Komponen- 
ten zu einem homogenen Produkt gemischt werden. Die bei Verwendung von Wendelmischern 
auftretende sogenannte Lamellenbiidung (das Produkt lasst sich in einem fruhen Zustand der 
Vernetzung in Schichten zerteilen) bleibt bei den Kammermischern vollstandig oder nahezu 
vollstandig aus. Auch bei Abformmassen auf Basis von Aziridin-terminierter Poiyether lasst sich 
die Bildung von Lameilen durch die Verwendung eines Kammermischers vermeiden. 
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Patentanmeldung 
Heraeus Kuizer GmbH & Co. KG 
Verfahren zum Mischen der Komponenten von Polyetherabformmassen 



Patentanspruche 

Verfahren zum Mischen der Komponenten von Polyetherabformmassen. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein statischer Kammermischer venA^endet wird. 

Verwendung eines statischen Kammermischers zur Mischung von Polyetherabformmas- 
sen. 

Verwendung eines statischen Kammemriischers zur Mischung von Abformmassen, die 
auf Silan-terminierten Polyethern basieren. 

Verwendung eines statischen Kammermischers zur Mischung von Abformmassen, die 
auf Aziridin-tenminierten Polyethern basieren. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Mischen der Komponenten von Polyetherabformmas- 
sen und besteht darin, dass ein statischer Kammermlscher verwendet wird. 
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